Ljiljana Radulovacki

HOGYAN KESZUL A TAMBURA MITROVICAN?

A mitrovicai tamburakészitésr6l és a hangszerkészit6krol sz6l6 munkdm!
helyszini anyaggyiijtés és szem¢€lyes megfigyelés alapjén irédott abban a reményben,

hogy hozz4jirul ennek a ritka &s igen régi foglalkozdsnak a megismertetéséhez.
A mesterség elsajatitdsdhoz kiillonleges szerszamokon, megfelel6 faanya-

gon, hirokon, marhacsonton, bérén €s kevés mianyagon (cclluloidon), tovabba
a hiros hangszerek elkészitési modjanak ismeretén kivil nélkilozhetetlen az
instrumentdlis zcnében valo jartassdg csakiigy, mint a készil6 hangszerek irdnti
nagy-nagy szeretet.

A levéltdri adatok arrol tantiskodnak, hogy Mitrovicdn régebben is voltak
olyan egyének, akik hosszabb ideig eredményesen foglalkoztak hangszerkészi-
téssel. Kozéjiik tartozott Nikola ¢és Pavle Avramovi¢, akiknek a két vilagh4-
bord kozott miikodott a vdrosban az Apa és Fia elnevezésii mihelye.2 Pavle
Avramovi¢ mester 1979-ben elhunyt, s a szerszdmait Vladimir LesCuk vdsdrol-
ta meg, aki ma kizdr6lag hegeditk €s régi hangszerek javitasdt vallalja. Eredeti
anyagokkal dolgozik: lakkokkal (scllakkal), ragasztOkkal, (régi bérenyvvel) és
természetesen autentikus régi szerszimokkal.

1951-ben Vajdasdg Auton6m Tartomdny Oktatdsi és Mivel6dési Tan4dcsa

a 3833. szdmu dokumentumban megéllapitja, hogy a mitrovicai ipari €s inas-
iskoldban a tantdrgyak kozott szerepel a hangszerkészités oktatdsa is.3

A tamburakészitésre vonatkozé alapvetd tudnivalékat az 1958-ban Ruman
szilletett Dusko Rajkovi¢tol hallottam, aki autodidaktaként rajong6ja ennek
a kézmivességnek.

Az eredetileg villanyszerelGi végzettségl fiatalembert hisz-egynéhdny éves
kordban érdekelni kezdte a zenei, mindenekelStt a tamburamuzsika, és csak-
hamar tagja lett az ifjis4gi otthon tamburazenekaranak, amelyet Milenko Bo-
bi¢ etnol6gus vezetett. Ez a kival6 pedagégus és zenész ismert tamburdsok
nemzedékeit képezte ki és oktatta magas szinten. Dusko Rajkovi€ a basszus-primet
vélasztotta hangszeréiil. Mar kordbban gitdrozott, s6t, Super 4 elnevezéssel
zenekart is alakitott, amely a mitrovicai tdincmulatsdgokon és a kornyékbeli
helységekben muzsikalt.
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Apja tehetséges autodidakta, minden irdnt érdekl6dd, tgyes kezd ezermester
volt, a sz6 valodi ¢rielmében. Dusan 0rokolte adottsdgat, s mar tizéves kordban
egy kis mozsdragyat csindlt, hogy kardcsonykor durrogtathassa.

Els6 izben mintegy masf¢l évtizeddel ezel6ut javitott meg egy régi tamburat.
Hamarosan elkészilt ¢ls6 prim-tamburdjaval is, ami egyfajta kihivds volt a
szdmdra, hogy komolyabban kezdjen foglalkozni a kiilonféle hiros hangszerek
elddllitdsaval. Az els6 régi tambura javitdsdhoz minddssze hdrom szerszamot
(v€sOt, kézi firészt €s fahoz valo rdspolyt) haszndlt. Csakhamar megkapta az
elsé megbizdst is. Marko Jovanovic, az Ujvidéki R4di6 egykori pnmésa neki
adta javitdsra tambur4jat. Igy kerilt Dusko Rajkovi¢ ebbe a szdmdra Gj, sziik
szakteriiletii szakmdba, amelyben mdr tizenot éve sikeresen helytdll.?

Hogy elsajdtithassa a tamburakészités mesterségbeli fogésait, meg kellett
ismernic az idGsebb szakembcrek munkdjat. Miutdn megtudta, hogy a Vajda-
sdgban ezt a foglalkozast f6leg magyarok uzik, felkerckedeit, ¢s Szabadkdn
felkereste Kudlik Bél4t, Zentdn Bocédn ujosl Ujvidéken pedlg Stevan Belit.
Csalddottan kellett azonban tudomdésul vennic, hogy nem szivesen ismertetik
meg a részletekkel, €s nem adjdk at gyakorlati tapasztalataikat. Egyedul az
tjvidéki Sdde Addmban taldlt j6 tanitémesterre és egyittal bardtra is, t6le sok
mindent meg is tanult. Az6ta 6 maga igyckszik Onzetlenil dtadni tuddsat a
tanitvdnyainak. Kozben 4lland6an gyarapitja ismereteit, hiszen ¢z a mesterség
sziintelen 6nmivelést, tovabbképzést kovetel, amint hogy a zenei képzés is
dllando, végtelen folyamat.

A tambura alapanyaga

A hiros hangszerek alapanyaga a fa. A legmegfelelébb a fchér vagy szines
javor-, illetve mds néven juharfa, valamint a gyalog- vagy lucfeny6, a boszniai
erd6k novénye. A fenyd anndl alkalmasabb e célra, minél nagyobb tengerszint
feletti magassdgban nd, mert itt lesz csomOmentes és strd évgylrdji. A
tamburakészitéshez a fanak a tovEtdl szamitott négyméternyi 16rzsét haszndljak
fel. A javornal fontos, hogy faanyaga minél keményebb, t0morebb legyen. A
kivdgott torzseket a flirésztelepeken, vagy még az crd6ben vélogatjék Ki, utdna
kiillonbozé — 5-10 cm — vastagsdgh paldnkokra, deszkdkra szeletelik fel Oket.
A deszkdknak legaldbb 6t évig kell szdradniuk. A szdritdshoz a legalkalmasab-
bak a szerémségi kukoricagorék, vagy az er@sen huzatos, félhomdlyos fészerek.
Otesztendei sz4ritds utdn a kivélasziott deszkdkbol kisebb formdkat lehet
»,5zabni”, de azzal a feltétellel, hogy ezeknek is bizonyos ideig még pihenniiik
kell, mert a fa még tovdbbra is ,,dolgozik”.

A tambura nyaka, oldalai és a ,hédta” (alsé része) javorfabol késziil. A fenyd
adja a hangszer fedelét, a rezondtort, amely tulajdonképpen a hangszer hang-
nyildsos fcls6 lapja, tovabb4 a keresztléceket, amelyek biztositjak a felsd €s az
alsé lap mechanikai szildrdsagat.

A tambura tobbi rész¢hez — kivéve a hangnyildsos felsd lapot — més keményfa
is felhaszndlhat6, mint példdul a di6-, a cseresznye-, a meggy-, a korte-, az alma-
és a szilvafa, teh4t ugyszolvan minden gyiimolcsfa. Kombindlni is lehet 6ket, péld4ul
a diofét a cseresznyefaval.

A hurokat acél zongorahiirokb6l készitik, amelyeket 4ltaldban kiilfoldrol sze-
reznek be. Ezeket a pillanatnyi zenei kovetelmények (hosszisdg, vastagsig stb.)
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Famegmunkdl6 szerszdmok a hangszerkészito miihelyében
Foté: Dragan Kezmié¢

szerint alkalmazzdk, az id6k sordn ugyanis véltoznak az igények, péld4ul a
hangzis tekintetében is.

A hangszer kulcsanak, csavarjidnak egy része mianyagb6l van. A tambura
szélét gyakran celluloiddal szegik be, amely védelmiil szolgdl a hangnyildsos
fels6 laphoz. A tambura nyerge ¢s 1dba marhacsontbdl, mégpedig combcsontb6l
is késziilhet.

A bOrt arra a helyre er6sitik fel, ahol megfesziilnek a harok, els6sorban a
nyak megOvdsa végetl. A marha szarvdbol leszelt lapocskdval, a pengetével
(tamburaverdvel) szOlaltatjdk meg a tamburat.

Minden tamburdnak més-mds a hangzdsa. Vannak magasabb és mélyebb
ténustd tamburdk. Ez utébbiakat szivesebben hallgatjdk az emberek, mert
hangszine kellemesebb a fiilnek.

A tamburakészités mddja

A tamburdnak olyan alakot kell 6ltenie, amely megfelel az elGirt szabvany-
nak. Ez azt jelenti, hogy minden egyes hangszernek elkészitik a sablonjat (vaz-
latat vagy tervrajzit), s ehhez mérten szabjak ki a faanyagot. Mivel a tambura
nagyobb szdmu alkatrészbdl 411 6ssze, minden egyes részhez kiilon sablon ké-
sziil. A nagyobb farészeket korfiirésszel vagjak ki. Hogy a tambura 0sszes része
illeszkedjen a meghatdrozott formdhoz, mindegyiket kézi megmunkaldsnak
kell aldvetni. Ehhez kiilonbdz6 nagysdgi és formdju fareszel6ket, raspolyokat
haszndlnak. Az egyes részek megformdldsa utdn vonékéssel (bogndrok, aszta-
losok, fafeldolgozOk vagdszerszdmdval) folytatjak a munkat, majd a kiilonboz6
méretl gyaluk kerilnek sorra, amelyekkel megadjdk a tambura egyes részei-
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nek végsO fomdjat. Haszndlatosak még az ac€lbodl késziilt vonalzok vagy lapok
a fa finom simitdsahoz, s végiil a kilonfélc érdességli dorzspapirok (smirglik)
a csiszoldshoz. A mihelyekben clektromos gépeket is alkalmaznak, példdul
firokat, csiszolokat, villanyftirészcket, gyalukat stb.

A hangszer dOsszedllftdsa

A hangszer Osszedllitdsa magdnak a tamburakészitOének az egyéni hozz4all4-
sa16l fiigg. Miutdn kézi megmunkdldssal minden elem elkésziilt, és finoman ki
van dolgozva, kovetkezik a korpusz (hangszekrény, a hangszer teste) elkészitése,
amely két oldalrészbdl 4ll, ezek adjak meg a hangszer alakjat. A korpuszra el6szor
a felsé lapot, majd a hangszer nyakdt, s végiil a ,hatat” szerelik ra.

Az osszedllitott hangszert befestik, majd lakkozzdk. Ezt megel6zGen azonban
a legfinomabb dorzspapirral tokéletesen le kell csiszolni a hangszert, hogy a festés
kifogastalan legyen. A festék lehet alkohol-, viz- vagy nirtolakk-oldatd, a mester
izlésétol fugg, melyiket vélasztja.

A festés utdn, mint emlitettiik, a lakkozds kovetkezik. Ennek is 16bb eljrdsa
ismeretes. Régi modszer az ugynevezett politirozds, amelyhez a még régebbi
lakkot, a sellakot haszndljik. Ez a fényez€si mOdszer meglehetdsen hosszadalmas,
s a scllak kezeléséhez bizonyos jértassdg, ligyesség is kell. Az czzel a modszerrel
lakkozott hangszer viszont kiilonleges szépséget €s j6 minGségli hangzést nyer.
Korszeriibb cljards a nitrolakknak kompresszorral a hangszerre valé egyenletes
fuvatdsa. Ma mindkét lakkozdsi modot alkalmazzik a megrendel6 kivinsdga,
igénye szerint.

A hurok felszerelése a tambura elkészitésének a befejez6 szakasza. A tilnyo-
morészt kiilfoldi eredetd hirok kozil a mester vélasztja ki a ncki megfelelSket,
¢s sziiksé€g szerint egy kiilonleges fonGszerkezettel sodorja 0ssze Oket.

A hiurok kifeszitésére szolgdlo kulcs vagy csavar dltaldban olyan mesterek
keze aldl keriil ki, akiknek a fémcsztergdlyos és marés szakmdn beliil ez a
sziikebb specialitdsuk. F4bol csak a fivés hangszerek kulcsa késziil, a 6bbi
hangszeréi fémbdl vannak.

Minden mesternek van valamilyen sajitos jelzése, amelyr6l az 4ltala készi-
tett hangszer felismerhetd €s masok termékeit6l megkiilonboztethetd. Kell is,
hogy legyen, hiszen a hangszer cl64llit6jdnak a lelkérdl is tandskodik.

Kikhez jut el a mitrovicai tambura?

Dusko Rajkovi¢ mindenféle tamburdnak, mondhatni, az egész tambura-
csalddnak a mesterc: el64liit magas hangi primet, basszus-primet vagy brdcsat
(A, E), kontratamburét, cscllétamburat és nagyb6g6t. Tervei kozott szerepel
a hegedd- és a gitdrkészités is.

Hazdnkban kiilonféle formdi, alkalmai és helyei vannak a tamburamuzsi-
kdldsnak. A tamburat egyardnt pengetik

— az ugynevezett banddk, a kis tamburaegyiitiesek;

— a kulturdlis-mivészeti egyesiiletek mikedvel6i;

- a kiilonféle iskolai tambura-szakkorok kis zenészei;

— a radi6- és tévéallomdsok zenekarai.

174



Mindegyikiiknck sziikségiik van Dusan Rajkovi¢ tamburakészité mester
szolgdltatdsaira, legyen sz0 javitdsrol, feldjitdsrol vagy Gj hangszerek vételérol.
Tamburdinak dra a minGs¢gtol, a felhaszndlt nycrsanyagtol és egyéb hasonlo
koriilményektdl fiiggden alakul.

Forditotta: KARTAG Ndndor

Jegyzetek

! Vizsgdloddsaimhoz nagy segftséget nydjtott a mitrovicai Dusan Rajkovié hdroshang-
szer-készité mester €s a tanitvdnya, a visokOi Zoran Kuvag, tovabba Viadimir
LesCuk hivatdsos zenész, aki kedvtelésbdl hegedd ¢s mds régi hangszerek javi-
tasaval is foglalkozik.

2 Az iparosok egyesiilete 1928-1960 cimi kiadvany szerint Pavle Avramovié nevét 1937-
ben a 472. sorszdm alatt jegyezt¢k be mint hangszerkészitéssel foglalkoz6 mes-
tert. (Arhiv Srema, Sremska Mitrovica, Inv. br. 126.)

3 Az okiratot, amelyet 1951. VII. 28-an Ujvidéken adtak ki, a Sremska Mitrovica-i Iparos
Egyesilet irattdrdban Orzik.

4 Dusko Rajkovi¢ mester 1986-ban jegyeztette be hangszerkészit €s -javité mihelyét az
Iparosok Egyesiiletében, valamint a Sremska Mitrovica-i Kozségi Képvisels-
testiilet Kisipari Titkdrsdgan.

Dusko Rajkovié mester maga készitette hangszereivel
Foto: Dragan Kezmi¢
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