Raj Rozilia
A NYERSGYAPJUTOL A MELEGCIPOIG

Egy doroszloi feldolgozé kistizem hdrom évtizede

Régen érlel6dik bennem a gondolat, hogy dsszegydjtsem és leirjam mindazt,
amit megtudhatok az édesapdm szakmdjarol, a gyapji megmunkdaldsarol.
Mivel abban a hdzban néttem fel, ahol a mihely iizemelt, szinte minden munka-
szakaszt figyelemmel kisérhettem — némclyben részt is vettem —, de mint gyermek
taldn sosem éreztem 4t gy a szakma fontossdgat, szépségét és a vele jaro igen-
igen sok gondot, mint ma feln6ttként.

Hogy miért kivinom mindezt papirra vetni? Két okbol.

ElsGsorban a sziileim irdnt nagy munkaszeretetiikért, ¢ szakma igényelte
kitartdsukért érzett tisztelet késztet irdsra. Helytdlldsuk a teljes munkafolya-
matban megmutatkozott. Az ¢desapdm szerezte be az anyagot, szdllitotta haza,
munkilta meg, ¢és az eladdsi lehet6ségeket keresve ériékesitette termékét. Az
édesanydm hdziasszonyi és anyai teenddi mellett vele véllvetve dolgozott mint
»segéd”. Volt olyan id6szak, hogy a gyerckeinek felolvasott esti mese utdn 4llt
apdm mellé a miihelyben, mert csak éjszaka joit meg az dram.

Az 1960-as években a gyapjit jobbdra kézi er6vel dolgoztdk fel a magankis-
iparban. A munkafolyamat teh4t lassibb volt, igen sok fdradsdgot ¢s id6t vett
igénybe. Termékei irdnt megesappant a kereslet, késébb a miszilak megjelenése
idején szinte pangott ez a szakma.

Mi4sodjdra annak tudatdban fogtam tollat, hogy ez a szakma kihal6félben
van — a mi td4junkon mdr ki is halt -, és credeti formdjdban mdr soha vissza
nem (ér, tehat emléket szeretnék neki 4llitani abban a reményben, hogy utédaink
koziil esetleg akadnak, akiket érdekel Gseik foglalkozdsa, életmédija, és nem
sajndlnak par Ordt soraim olvasisdra forditani.

A mester inas- és segédévei

Adatkozl6m, az édesapdm, Di6si Mdrton 1926-ban sziiletett Doroszl6n,
szegényparaszt csaldd mdsodik fiaként. Foglalkozdsa gyapjifoné és -kot6, e
mesterség keretein beliil melegeip6-készitd. Sziilei jobb boldoguldsdnak reményé-
ben iskoldztatni akartdk. A 4. osztdly — az akkor kotelez6 elemi iskola -
befejezése utdn polgdriba frattdk Apatinban, de mivel nem talilta a maga
szdmdra megfeleldnek, otthagyta, és szakma tanuldsdra hatdrozta el magit. A

137



gyapjifono szakmdra az€rt esett a vélasztds, mert a faluban igen sok juh volt,
de gyapjimegmunk4l6 egy sem. Igy a zombori vdsdrban, a gyapjifon6 meste-
rek satrai kozott bolyongva, sziilei rdtaldltak Linburger Anjal bezddni gyapja-
fon6ra, s megegyeztek vele, hogy felveszi inasnak a fiukat. Igy keriilt apdm
1940 szeptemberében negyedik inasnak a mihelybe. Az egyezség szerint négy
évig kell dolgoznia a mesternél a szakma elsajétitdsa fejében, fizetés és
szabadsdg nélkiil, de kvartély és koszt jdr.

Idényben, marciustol janiusig, reggel négytdl este tizig dolgoztak. Reggeli,
ebéd, vacsora egyiitt volt a csaldddal. Az asztal koriill 16-20 ember foglalt
helyet, mindenki a maga kijelolt sz€kén. A mesterné és egy szakdcsné gondos-
kodott az izletes és bGséges ételrSl. A hangulat csalddias. A kés6bbiekben is
jO bardt maradt a régi mester, még évek milva is el-elldtogattak egymdshoz
apimmal a mester 1966-ban bekdvetkez6 haldldig. Az inasok, segédek a
mihelyben hdltak emeletes d4gyakon. A mester hdztartdsi alkalmazottja, egy
asszony mosott réjuk.

A legfiatalabb inas volt a kisinas. Kezdetben egyszeriibb és konnyebb mun-
kat biztak r4, pl. a gyapji szétvdlogatdsat szinek és drnyalatok szerint. A gyap-
jO tépését mdr gép végezie. A mihely takaritdsdban természetesen minden
nap délben €s este részt vesz, akdrcsak a héivégi nagytakaritdsban. A vasarok-
ra, piacokra szant drut is 0 segit csomagolni, fel-le rakni a szekérr6l, vigydz a
rakomdnyra, feliigyel a sator koriil a heti piacokon, a Zombor és Apatin kor-
nyéki vdsarokon. A vasdrnap pihenOnap volt ugyan, de a reggel a mihelyta-
karitdssal kezd6dott, utdna misére mentek az inasok és a segédek, ezt kovette
a leventeoktatds.

Val6jdban csak a vasdrnap délutédn €s a valldsi iinnepek szabadok. Ilyenkor
latogat haza Doroszl6ra az apam, rendszerint kerékparon teszi meg a 40 km-es
utat.

A munka mellett iskoldba jart az inas hdrom éven 4t. Hétf6n, szerddn, pénteken
voltak az el6addsok délutdn fél 6tt6l fél nyolcig. Hat-tiz tantdrgyat tanult.
Ugyességétol, szorgalmatol, ratermettségétol fiiggott szakmai el6rehaladésa.
A segédek vezették be egy-egy Gjabb munkafézisba. fgy 16pésrol 1épésre mind
tobb és Osszetettebb munkat biztak rd. EIGbb feliigyelet mellett, késébb dnélléan
dolgozott. Természetesen a mester figyelemmel kisérte minden alkalmazottja
munk4jit. A harmadik év végére a szakmai tudds javat elsajatitja az inas, és
ondlléan dolgozik mint a segéd. Ekkor kovetkezik a segédlevél megszerzése,
vagyis a hdroméves iskola zdr6vizsgéja.

A zér6vizsga a kdvetkezOképpen zajlott le: Az ipartestiilet és az iskola kép-
visel6ib6l alakult bizottsdg kijelolt egy idegen mestert, akinek a mGhelyében
az inas majd vizsgdzik. Apadm esetében ez a vélasztds Apatinban Berenc
Henrikre esett. Itt a ,segédjelolt” két napon 4t dolgozott, minden munkafo-
lyamatban részt vett a segéd munkahelyén.

Az elméleti részbll az Apatini Ipartestiilet bizottsdga el6tt adott szdmot
felkésziiltségérol. Itt a fonds, kotés, festés tudnivalbirdl, titkairél faggattdk. PL.:
1 kg motringozott gyapjihoz mennyi nyersgyapjt kell, mennyi festék? Milyen
vastagsdagi gyapjibol milyen fajta kotottdrut készitenek? Mi készill az egy-
két-, vagy hdromszélas gyapjibol? Ha megfelelt, a mdsodik nap végén meg-
kapta az inas a segédlevelet.
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1944 szeptemberében a hdbori a vajdasdgi Bezdant is elérte. Ekkor a mun-
ka is megszakadt, igy az apdm hazakoliozott Doroszlora, és a szomszéd koz-
ségben, Mileticsen dllami mdhelyben vdllalt munk4t segédként. Bar a tavolsdg
csupédn hat kilométer, mégis igen faraszté a napi kerékpdrozds oda €s vissza
rossz uton, olyan biciklivel, amelyiknek az abroncsdra gumi hijdn egy kotél
volt rder6sitve. Igy telt el itt is hdrom év.

A hédborus id6k csillapoddsdval ismét Bezddnba keriilt dolgozni a régi mes-
teréhez, de most mar segédként, s 2-3 ezer dinér fizetést kap havonta. Ez a
kereset mdr alaptokéiil szolgdlt a megdlmodott sajit mihely megnyitdsihoz.
1946-ban sikeriilt beszereznie a legfontosabb gépeket: Kanizsdn egy 60 cm-es
gerebenez6t, szdlazot, tépet6t, spulnizét vasdrolt 16 ezer dindrért, majd foné-
gépet.

Hogy a sajat mihely beindulhasson, sziikség volt a mesterlevélre. 1948.
mdjus 10-€én vizsgdzott az apam Zomborban. Hasonl6képpen tortént a vizsga,
mint a segédlevél megszerzésénél. Az ipariestiilet bizottsdga el6tt inkdbb az
clméleti részen a hangsily. A téma: iizleti levelezés, kalkuldcio, hirdetés,
értékesitési mod. A tétel az, hogyan és mennyi id6 alatt kell pl. 10 kg nyers-
gyapjut feldolgozni fonott, kotou, kallozott formdjdig ahhoz, hogy a mester a
haszonbdl fedezni tudja az ad6t, a nyersanyag 4drét, minden kiaddst és kotelezettsé-
get, és mennyi tiszla jovedelemre tehet szert. A mesterlevél megszerzése utdn mar
csak az iparengedélyt kellett kivdltani a mihelynyitdshoz az ad6hivatalban.

A sajadt kisiizem megnyitdsa

A mesterevizsga évében, 1948-ban sor keriilt a méhely megnyitdsara. A
Kanizsdn vdsdrolt hasznalt gépek némi javitdsra és kiegészitésre szorultak. Mi-
vel a vézaik jobbdra fabol késziiltek, a bogndrok szoros kapcsolatban 4litak a
gyapjiszakma mestereivel, tehdt apimmal is. A spulnikat, hiilzniket, rokkat,
a toznit és az egyéb esztergilyozott facszkOzOket a Paturica nevii mesternél
csindltatta a szomszédos Szond kozségben. {gy a megvédsarolt tépetd-, gerebe-
nez6-, fond-, szilasz6-, c€rndzogép feldjitottan kerilt a bérelt mahelybe, a
doroszI6i Tito marsall u. 95 sz. ald. A részben benzinmotor-, részben villany-
motor-meghajtdsi gépekkel felszerelt mihely 1948 mdjusdt6l 1949 novemberéig
iizemelt itt. Ekkor a faluban Osszesen 82 kisiparos jutott 2000 lakosra a mai
5:1200 ardnyhoz képest.

Hamarosan alkalom adédott a csalddi hdz bOvitésére, és a mihely haza-
koltozott. 1950-ben dj gerebenezGgép Keriilt a mihelybe, annak a Szerbmili-
ticsen vett 60 cm-esnek a pdrja, amelyért apam két tehenet adott. 1957-ben
tovdbb boviilt a méhely egy 80 cm-es gerebenezdgéppel. Ezt médr Szerbidbol,
tobb mint 400 km-es tdvolsdgb6l szillitottdk Doroszléra. Ot kataszteri hold
fold drat kellett érte fizetni. A gépekhez sziikséges gydri drut Eszéken lehetett
beszerezni, egy gyapji és textilia megmunkaldsdra szakosodott szdvetkezet-
ben. Ennek a szovetkezetnek tagja kellett hogy legyen a mester, killébnben nem
vésdrolhatott ott.

Az igazi végleges mlhelyt 1961-ben épfiették a szileim, szintén a csalddi
hédzban, kibdvitve a régit. Ekkorra a benzinmotor kiszorult, és a gépeket egy
2 16er@s villanymotor tartotta lizemben.

139



Az els6 gond a nyersanyag beszerzése volt. A birkanyirds mdjus—jiniusban
van, igy kozvetleniil ezt kovetGen ment az apam a juhtenyészt6khoz, érdeklédott
az 4r fel6l, €s végil dontott, hogy hol vasdrolja meg az egész évre sziikséges
nyersanyagot. Ez t6bbnyire a szomszédos helységekbdl, Sztapdr, Szonta,
Szivéc, Lality, Bresztovac, Déronya, Szoloncse, Apatin falvakbol keriilt haza.

Sziicsgyapjut is kellett venni, melyet aztdn apdm mds gyapjtval: cigajaval,
merinGival stb. kevert. A szlcsgyapji igen rovid, de nagyon puha szilg, a
szlicsmesterek vdgjdk le a b6rrél a megmunkalés alkalmaval, hogy szép egyen-
letes legyen pl. egy bOrbekecs belseje. Ezt a gyapjit szintén a kornyez6 falvak-
ban vette, vagy Doroszlon Mosina Jozsef és Radics Janos szticsokt6l. Sajnos
a kozeli a sziicsmesterek lassan felhagytak a szakmadval, igy kozépiskolds éveim
alatt Szabadk4n ¢n is gyakran jartam szlcsgyapji utdn. A tobb tonna gyapjit
az apdm maga szillitotta haza egyszeri, kés6bb motorkerékparon, igen sokszor
hazafelé mdr tolva a jdrmivet, mert gy meg volt pakolva. Ha siirgetett az id6,
sok bardt €s rokon sietett a segitségére. Az is el6fordult, hogy maga a sziics-
mester hozta a hdzhoz a gyapjut, ha pénzre volt sziiksége.

A gyapjii el6készitése a megmunkdldshoz

A birkdrol levdgott gyapju a zsiros gyapju, melyet alaposan Ki kell mosni.
Apédm inasévei alatt Bezddnban igen kedvez6 helyen volt a mihely. Kozvetle-
niil a hdz kertje alatt folyt a Ferenc-csatorna. A gyapju mosdsdhoz pedig igen
b6, foly6 viz sziikséges. A gyapjit vesszGbol font kétfiild kosdrba, feketekosdr-
ba raktdk. Ennek a mélysége kb. 60-80 cm, d4tmérSje pedig 80 cm. Nem til
sok gyapjut raktak bele, hogy emelni tudjik. A gyapjimosok bedlltak a kb.
térdig €r6 vizbe, és a Kosarat lemeritettiék, majd kiemelték. Ezt a miiveletet
addig ismételték, amig a gyapji nem lett €lég tiszta. Doroszlén a Mosztonga-
patakban mostdk a gyapjit 1957-ig, akkor megkezd6dott a Duna-Tisza-Duna
csatorna 4sdsa a Mosztonga medrében, és mds megolddshoz kellett folyamod-
ni. Nagy hordékban mostik, blogették a gyapjit, majd a parton vagy az ud-
varban erds napon szdritottdk, borult id6ben szdraz, szell6s helyen. Ezutdn
kovetkezett a szinek szerinti valogatss. A sziraz, tiszta gyapjit tépették. Bez-
dénban gépi, Doroszlén kézi meghajtasi tépetdvel dolgozott az apam.

A tépetbnek egy bemélyedd alsé része volt, folotte az ingdhoz hasonl6
mozgéast végz6 felsO rész helyezkedett el. Mindkét rész igen erds, hegyes fém-
fogakkal volt ellatva. A gyapji az egyik oldalon finom puhdra tépve ropilt ki
a gépbol.

A tépet6 igen nagy helyet foglalt el (kb. 3 x 1,5 métert), ezért rendszerint
a padldson 4llt, talpazata csavarokkal er6sen a padl6éhoz volt rogzftve. A meg-
tépett gyapjit, amely fondshoz volt el6irdnyozva, be kellett olajozni 1-2%-ban.
A kimondottan erre a munkdra valé olajat az apam Eszéken vdsdrolta. Ezutdn
kovetkezett a gerebenezés.
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Gyapjiitépo gép

A gerebenezdgép

A gép asztalhoz hasonld elsO részét, amelyet futGszalag, az ajncug mozgat,
megteritettiik - egyenletesen megraktuk — gyapjtval. Egy bizonyos ponton a
gyapjuszélakat ,bekapta” a gép, és elGszor a kis hengerre, aztdn a 16bbi hen-
gerre tovabbitotta. Ezek a hengerek fogaskerék- €s szfjattétellel kapcsolédtak
a nagy dobhoz, amelynek a feliilete, akdrcsak a hengerekéi, drotkefére emié-

keztet6 anyaggal, a kemcajggal volt bevonva.
Az egyik henger lassabban, a mésik gyorsabban forgott, igy adt4k tovdbb a

gyapjit egymdsnak. A villanymotor-meghajtdst fogaskerekek Osszhangja biz-
tositotta a folyamatos mozgdst. A gép hdtuls6 részén egy fadobra érkezett a
kifésiilt gyapja, s mint egy vékony fatyol tekeredett az egyenletesen forgé kis
dobra. Addig szaporodott, vastagodott rajta a gyapjiréteg, amig el nem érte
a kivant vastagsdgot, vagy a kimért gyapjimennyiség 4t nem haladt a gépen.

Ekkor egy tép6 mozdulattal szétszakftottuk a megvastagodott gyapjaréte-
get, és Osszetekertiik. Ez volt egy bunda.
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A gép tehdt egyenl$ simdra, egyenld lazasdgira bontotta, finomitotta a
gyapjit, igy bizonyos nagysdgd bundédkat kaptunk késztermékként. A bundak-
bol késziilt a paplan s a matrac belseje, a telepes bresztovaci €s szerbmileticsi
asszonyok ebbdl fontak kézi rokkdn fonalat, amelyb6l puldvert, kabdtkdkat
kototek, a sztapdriak csodélatosan szép gyapjiszényegeket (Cilim) szOttek, a
szontaiak pedig népi motivumokkal gazdagon diszitett kézitdskdkat (torba) és
tarkabarka bojtos n6i cip6ket horgoltak.

Egy paplanhoz két darab 2 méter hosszi, 140 centiméter széles, 1,5 kg sulyt
bundét haszndltak fel a sztapdri és prigrevicai asszonyok. Egy matrachoz 3
ilyen bunda kellett.

Apdm a bunddt nem mint készterméket értékesitette, hanem fondshoz
megmunkadlta. A fondsndl a bunda silya is meghatdrozéja volt a fonal vastag-
sdgdnak. Vékony fonalhoz 25 dkg, k6zepeshez 30 dkg, vastaghoz 40 dkg
bund4ra van sziikség.

A gerebenezGgépen f6leg az anydm dolgozott. Fizikailag nem tdl nehéz
munka, de igen sok jarkalast és nagy figyelmet igényel. A poros, piszkos gyapju
gerebenezése masképp teszi probira az embert. Ugyanis olyan sdrd, mar6 por
€s apr6 kis gyapjuszdlacskdk ropkodnek a levegOben, hogy az egész napi
gerebenezés sokszor fullaszté kohogési rohamot valtott ki, vagy hidegrazast is
okozott a gép kezelGjének. Nagyobbacska gyerek koromban ritkdn én is
gerebeneztem.

Mint emlitettem, a sziileim bérmunk4t is végeztek, tehdt gerebeneztek is.
Egy kil6 gyapji feldolgozdsdnak a bérén egy kilé kenyeret lehetett venni. Az
1956-t61 1962-ig tarté id6szakban nagyon sok juh volt a kornyéken. Szivesen
idézem fel, hogy ekkor az udvarunk reggel négyt6l este nyolcig tele volt
emberekkel: sokdcok, likaiak, szerbek, montenegréiak, szlovdkok, ruszinok,
magyarok hordtik lovas szekéren a gyapjut. Leraktdk az udvaron, és kézzel
tépték, hogy szépen megmunkdlt, gerebenezett gyapjit kapjanak bunda form4-
jaban. Kozben beszélgettek, viccel6dick egymdssal, sohasem vesztek Ossze az
érkezési sorrenden. Ha hidegebbre fordult az id6, igen sokszor megtelt a kony-
hdnk is varakoz6 emberekkel. Nemegyszer az uzletfelet vacsordval és éjszakai
szdll4ssal is megkindltuk. fgy életre sz616 bardtsdgok szilettek. Allitom, hogy
a Vajdasagnak nincs olyan helysége, ahol az apdm meg ne fordult volna, vagy
6t valaki ott ne ismerné. A régi megbiz6k napjainkig latogatjdk a sziileimet.

A szdlazogép

A gerebenezést a szélazds koveti a munkafolyamatban. A sz4laz6gép kiné-
zésre nagyon hasonl6 a gerebenez6hoz. Szintén drammeghajtdsd, szfj-, €s ke-
rékattétellel mikodik. Ennek is van egy mozgbasztala, erre teritették a bun-
d4t. Innen haladt a gyapju a kis hengerre, majd a tobbi hengerre, mig el nem
jutott a gép mésik végére. Itt nem a kis dobra tekeredett, mint a gerebenezs-
gépen, hanem a kovetkez6képpen szétvilasztodott: A kisdob helyén egy dobra
emlékeztetS henger forgott, de nem volt az egész feliilete bevonva kemcajggal,
hanem 10 cm-ként 5 cm-es csikok voltak rardgzitve; 12 ilyen csik volt a dobon,
tehdt a gyapjd 12 részre osztédott, fgy haladt tovabb a vuclivergre. A gépnek
€z a része 2 par egymas folott elhelyezkedd hengerb6l 4llt. Ezeket a hengere-
ket paronként 70 cm széles bOr boritotta. A szétvélasztott gyapjhszilak a két
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bérrel boritott rész k6z€ keriiltek. A vucliverg egyenletes jobbra-balra valé
mozgasa folytdn a gyapji a valsznifira tekeredett. A valszni egy 70-80 cm
hosszi forgé rdd volt, erre csavarodott a megsodort gyapji 12 csikban. Ami-
kor a tekercs 20 cm dtmérdjire nétt, cseréltiik a valsznifét. A sz4l vastagsdga
a bunda nagysdgatol fiiggott. Ezutdn kovetkezett a fonds.

A fondgép

Ez a gép kézi és villanydram-meghajtds, fliger-attételd volt. Az egész gép
egy fakeretre €piilt, amelyre az ors6k voltak erfsitve. Az orsok, val6jdban kb.
30 cm magassagi vasrudak iizemeltetés kozben forogtak. Az apdm fon6jan 60
ors6 helyezkedett el egymdast6! kb. 15 cm tdvolsdgra. Az orsok a fon6gép elsé
részén levo hiilsznivel s a gép hats6 als6 részébe helyezett valsznival voltak
Osszekapcsolva. A kocsi a fonénak egy el6re-hdtra mozgo, tolhat6, hizhat6é
része pedig a ramdval 411t kapcsolatban. A valsznir6l a kocsi vezette a szdlakat.
A fon6 annyira hidzta ki a kocsit, amilyen vastagsdgi fonalat sodort. PL.: ha
vékony fonalat font, akkor csak kissé hizta ki a kocsit, és a fonalat jol meg-
nydjtva sodorta. Ha vastag fonal késziilt, végig kihidzta a kocsit, és akkor nyujtas
nélkiil sodorta a szdlat. A fondmester naponta akdr tobb km tdvot is legyalogolt -
el6re-hatra —, mig a kocsit irdnyitotta. Ez igen fdraszt6 volt. Ha a sodrés
villanydrammal tOrtént, konnyebbé valt a munka: amig a gép sodort, addig a
fonémester 4llva kovette a szdlak mozgdsat. Néha el is szakadt a szdl, ilyenkor
meg kellett dllni és sszesodorni.

Aramsziinet esetén kézi meghajtast kellett alkalmazni. llyenkor jobb kezé-
vel egy Oridsi fakereket hajtott az apam. A kocsi el6re-hdtra valé mozgésa dltal
a valsznirdl fogyott a gyapju — sodrédott a kivdnt vastagsdgira —, €és a hiilsznin
szaporodott. A hiilsznire kb. 20 cm magassdgig n6tt a megsodort gyapju
mennyisége. Ha czt elérte, elkésziilt a slafri. Egy sldfri 4tmér6je kb. 8 cm volt,
vagyis annyi, hogy a fon6gépen az ors6k ne akadélyozzik egymdst a forgasban.

A fonal sodrottsdga attdl fiiggott, hogy mire sz4njdk a fonalat. Erés sodrdsd
fonalat igényelt a szovés, lazdbb sodrdsit a kézi kotés. Igen laza sodrdsi fonal
volt el6irdnyozva a kall6zott termékek, koztilk a melegeipé készités€hez is.

A fonds kimondottan az édesapdm munk4ja volt. A megfont gyapji még
nem szdmitott készterméknek. A fonds utdn kévetkezett a spulnizés.

A spulnizé

A spulniz6 fabol késziilt, négyldbas, kimondottan kézi meghajtdsi szerkezet.
Rédnézésre a rokkdra emlékeztet, de ennél nincs sziikség a kezel§ ldbmunka-
jara. Bal oldaldn egy vasrid van fafoglalatban, erre keriil a spulni. A spulni
fabol kiesztergdlt ors6, kb. 20 cm magas, felsd fele egyenes ridra emlékeztet,
als6 része konuszos. A spulnizé jobb oldaldn van a meghajtdshoz sziikséges,
kb. 50 cm 4tmér6ja kerék, rajta a hajtokar és szfj. A munkit végz6 személy a
spulniz6 elé iilt. Balra tSle egy 4llvdnyon elhelyezve a slafrik sorakoziak.
Ahdny szilas fonal késziilt, annyi szdlat fogott 0ssze a munkds bal kezének
hiivelyk-, mutat6- és kozépsGujja kozé, s a kis- és gydrisujj kozott vezetve
régzitette a szdlat a spulnira. Kozben jobb kezével forgatia a meghajto kere-
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Spulnizo

ket. Ha két- vagy hdromszdlas gyapjifonal késziilt, akkor két vagy hdrom sz4-
lat fogott az ujjai koz€. A jobb kéz egyenletes tekerd, hajté mozgdsdval mi-
kodtette a spulnizot, bal kezével pedig egyenletesen engedte a szdlakat a spul-
nira tekeredni.

A spulnin a gyapjinak egyenletes keménységiire kellett tekerednie, és
egyenletes sima feliiletet kellett alkotnia. Ez nagyon fontos volt, mert a
kovetkez6 munkafdzisban a fonal a villanymeghajtdsi cérndzogépre keriilt, és
ha nem volt egyenletes a spulni, dllandéan gubanc keletkezett, emiatt gyakran
le kellett 4llni.

A spulnizist jobbdra édesanydm végezte, rendszerint a konyha egyik sarkdban.
Inasként, de inkdbb segédként dolgozott a mester — édesapdm — mellett, egészen
a megérdemelt nyugdij megszerz€éséig, a hdzimunka ¢s az anyai teend6k
mellett. Mivel a spulnizés kizdrélag kézzel tortént, a bal kezén dthaladé gyapji-
sz4l ugy kictte — marta — a bOrét, hogy az ujjaibol vér serkent. A fdjdalom
enyhitésére kénytelen volt gyolesb6l védGsapkat varrni €s hizni az ujjaira,
hogy dolgozni tudjon.

A spulnizor6l a gyapji a cérndzoéra keril, amely motringot, mds széval
strenglit készit. Egy spulni fonalmennyisége ad egy motringot. A cérndz6 fordulat-
szdma is meghatdrozéja volt a motring nagysdgdnak, silydnak. Ha egyszilas
fonal késziilt, nem spulniztuk a gyapjit, hanem csak a haspistokro6l, amelyre a
sléfrit helyeztiik, a oérndz6ra motringoltuk. fgy jutottunk a bunda utdn a masodik
késztermékhez, a motringozott, fonott gyapjihoz.

Itt jegyezziik meg, hogy 1 kg nyersgyapjub6l dltaldban 75 dkg fonal lett.
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Strengliz6

Egészen a 70-es évekig bérmunkét végeztek a sziileim. Vagyis a megrendelOk-
nek, bezddni, apatini, kilai kotGmestereknek dolgoztak. Sok éven 4t kaptak
megrendelést Szivacrol, Csonoplyardl, Lalityr6l. Az is el6fordult, hogy a szfics-
mestereknek, akikt6l a sziicsgyapjuit vdsdrolta, apdm nem pénzben fizetett,
hanem gyapjifonalban szdmoltak el, vagy a kés6bbi években melegcipében. A
sziileim piacra, vdsdrra sosem jirtak. A megrendelk jottek hdzhoz az druért.

Miihelyiink készterméke, a font gyapju lehetett tobbféle, attdl fiiggben, milyen
végtermék alapanyagdnak szdntdk. Az egyszilas gyapjifonalbdl szévetanyag,
gépi kotést n6i csfkos harisnya, gépi kotési férfikapca, kesztyd, firdSruha
késziil; a kétszdlasbol n6i, férfipuléver, mellény, téli sapka, térdvédd, villra
valé nagykend6, zokni; a hdromszélasb6l pedig kall6zott férfikapca, kézi
kotésid nydri ndi cip6, gépi kotési kallézott melegeipd.

Igazodds a kereslet-kindlat térvényéhez

Az 1960-as években, ahogy a miisz4l megjelent a piacon, nagyon megcsap-
pant az érdekl6dés a val6di gyapjifonal irdnt. Sok gondolkodds és tanakodds
utdn ugy dontotiek a sziileim, hogy nem hagyjdk abba a szakmadt, csak véltoz-
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tatnak rajta. Csindlni fogjdk czentil is mindazt, amit eddig, de nem a fonalat
adjdk el, hanem mivel ugy taldltdk, hogy a melegcip6 — pantyus, pancus,
botos — irdnt még van érdeklGdés, azt 4llitjak el6 s értékesitik késztermékként.

Zombor kornyékén, ahova DoroszI6 is tartozik, igen sok nemzeti kisebb-
ség €1, s gazdag népviseletet mondhatnak magukénak. Az id6k folyaméan sokan
kivetk6ztek — vdrosiasra valtottdk oOltozékiiket —, de az id6sebb nemzedék
megmaradt a népviseletnél, €s leginkdbb ennek tagjai igényelt€k a melegcip6t.
Ebbll a nemzedékbdl keriilt ki apdm védsdrlokore. A népviseletes falvakban
kelend6nek bizonyult a termék, anndl inkdbb, mert semmilyen kiilonbség nem
volt a magyar, szlovak, ruszin vagy sokdc melegcip6 kozott. Ezt a meleg, tart6s
1abbelit szdraz idGben egész €ven 4t Ichetett viselni. A korny€k cipészmeste-
reivel és mas megrendelGkkel folytatott tandcskozdsok is megerGsitették apa-
mat elhatdrozdsdban. Természetesen az 1962 6ta lassan megvasdrolt gépeket
és szerszdmokat béviteni és javitani kellett. Azt a két kot6gépet is, amelyet a
nyugdijba vonult bezd4ni Bdlics Feri bacsitol vett. Az ehhez val6 tiket az ak-
kori Nyugat-Németorszagbol sikeriilt beszereznie. Szert tett a melegcipl ko-
tésmintdjara is, és lassan indult a munka. Apdmnak bele kellett gyakorolnia
magdt a kotésbe, melyet tanult ugyan, de hisz évig nem csindlt.

Munkdban a mester
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Id6kozben a mihely lassan kibOviilt, Gjabd felszerelésekkel, gépekkel gya-
rapodott, tobb kot6gép, tovabbd kall6z6gép, centrifuga és festGist keriilt az
eddig bemutatott termel6eszkdzok mellé.

A melegcipd készitése

Ennek a terméknek tobb clnevezése is van. A mi falunkban, Doroszlén
melegcipének nevezik, de Bezddnban botosnak, Gomboson pedig pantyusnak,
pancusnak.

Mint mér emlitettem, hdromszélas, lazdn sodort gyapjtira van sziikség az
elGéllitdsdhoz. A fonal clGszor a kotGgépre keriil. Apdmnak kézi meghaijtdsi
kot6gépei voltak, 2,5-0s, 50 cm szélességiick. A cip6 nagysdga hatdrozta meg,
hogy hény tivel dolgoztak. A cipdket 9-t61 16-ig szdmozt4k, vagyis 35-46-0s

Melegcipé

cipOk késziltek. Egy cip6 megkotéséhez kb. egy Ordra volt sziikség. Naponta
kb. tiz pdrat tudott megkotni egy munkds. Bal kézzel vezette a szdlat, jobb
kezének jobbra-balra mozgatdsaval pedig mikodtette a gépet. A kotés befe-
jeztével a kantolds - koriilszegés — kovetkezett két kézi kot6tivel.

A kallézds

A laza kotési cip6t kall6zni kellett, hogy elnyerje végleges nagysdgdt és
minGségét. A kall6z4s sordn Osszesirisodik a gyapju, és igen tomor anyaggé
form4lédik. Alakra nem viéltozik, de a nagysdgat illetGen lényegesen. Szinte
fele akkora lesz, mint kall6zds el6tt. A véltozast a forré szappanos, kénsavas
vizfiird6 és a gépi sulykolds idézi el6. Lassuk, hogyan. Az drammeghajtisi
kall6z6g€p tartdlydt megtoltik forr6 vizzel, melyben 1 kg hdziszappant feloldottak.
A szappanos Iébe annyi cip6 keriil, hogy a tartdlyban 1év6 két kar — végiikon
itével, dorongol6val - szabadon tudjon mozogni. A gép beinditdsdval ezek a
karok el6re-hdtra mozogva iitogetik, sulykoljdk a cipéket kb. 3/4 Orén 4t.
Ekkor kiszedték a cip6ket a tartdlybol, kézi meghajtdsa centrifugdval kicsa-
vartdk, €s kdzben 16bb vodornyi tiszta 6blitGvizet ontdttek rajuk. Amikor mar
nem folyt tovadbb bel6liik a viz, megint a kall6z6ba raktdk 6ket. Ekkor a tartdlyba
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Kallézogép

forr6 kénsavas viz keriilt (10 liter vizhez 1 dl kénsavat adtak), s folytatédott
a kall6zds. A gép ismét dongolte a gyajiut 3/4 6rdn 4t. Ekkor djra Oblités és
csavaras kovetkezett, mignem a kall6zott, kicsavart cipSk elnyerték végleges
nagysdgukat és minGségiiket, s mér csak a festésiik maradt hétra.

A festés

A festéshez specidlis gyapjifestéket hasznéltak, amelyet Eszéken lehetett
beszerczni. A cipoket kizdrOlag feketére festették.

Egy 100 literes ustben — 1 cip6re 1 dkg festéket szdmitva — felforraltdk a
fest€kkel dusftott vizet, ebbe keriiltek a cip6k. A viznek 4lland6an forrdsban
kellett lennie egy 6ran 4t Ggy, hogy a cip6k szabadon tszkalhassanak, dlland6
keverés mellett. Ezutdn ismét a csavards kovetkezett, majd a még nedves
cipOket meghatdrozott nagysdgi (szdmu) fabol késziilt kaptafara hiztdk. Ez a
kézi mivelet nagy erdkifejtést igényelt. Ezutdn kdvetkezett a sz4ritds. Nydrid6ben
kinn az udvaron, es6s idében benn a mihelyben, kotédében szaradtak a cipOk.
Ha megsz4radtak, lehuztdk a kaptafardl, majd nagysag szerint céduldval meg-
jelolve pérositottak 6ket. Ezzel elkésziilt a végtermék. Egyszerre 100-200 par
cipé jutott a megrendel6hoz, t6le a vev6hodz. Az apdm méhelyében késziilt
melegcip6k Doroszlén kivil Gomboson, Bezddnban, Telecskdn, Zomborban,
Keresztiron, Kupuszindn, Kuldn, Szildgyin, Csonoplydn, H6dsdgon, Apatinban
¢és ki tudja még, hol taldltak gazddra. Batindn is késziilt melegcip6 Dobler
mesternél €s Szoloncsén Petras mesternél.

A mihely egyévi lizemeltetésének koltségei, tovdbbd az ad6, nyugdijalap,
betegségi biztositds és egyéb kotelezettségek annyit tettek ki, mint 17 kataszt-
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rdlis hold fold utdn kivetett adé. Nem volt kis ¢sszeg, de jutott-maradt is, mert
a szileim megrendelésre dolgoztak. Viszonteladdk is vésdroltak t6lik,
melegcipiket megtalpaltattdk, s igy kindltdk a piacokon, vdsarokon. Egyéni
vevOk is akadtak, azonkivill cipészek is rendeltek az drub6l — koztiikk Horvat
Mihdély bécsi —, s megtalpalva drusitottdk mihelyiink melegcip6it.

Edesapdm megromlott egészsége folytdn 1978-ban nyugdijba vonult, igy a
mihely megsziint iizemelni. Igaz, ma mar a melegcip6nek taldn nem is lenne
vasdrlGja. A val6di gyapja irdnt azonban egyre nagyobb az ¢rdekl6dés. De
sajnos, a nyersanyagot ado juh tenyésztése id6kozben elsorvadt vidékiinkon.

Festoilst
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